J7 Labotek

Power in Plastics

Fragebogen

Kuhlgerate fur die Kthlung der Spritzgie3werkzeuge

abzufiihrende Warmemenge: kw

oder

Kunststofftyp:
Durchsatz pro Stunde: kg/h

oder

Schul3gewicht: kg und SchuB pro Stunde:

Einspritztemperatur: °C

Entformungstemperatur: °C

oder

Installierte Heizleistung an der SGM: kw

3 2/3 der Heizleistung = ca. bendtigte Kiihlleistung

Kuhlgerat fur die Kiihlung des Hydraulikols in der SGM
Motorleistung der SGM: kw
3 2/3 Motorleistung = ca. bendtigte Kuhlleistung

Allgemeine Angaben zur Auslegung der Maschine

hochste Umgebungstemperatur: °C

niedrigste gewtiinschte Vorlauftemperatur: °C
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