J7 Labotek

Power in Plastics

Fragebogen

Ermittlung der Heizleistung

Gewicht des Werkzeuges: kg (z. Bsp. 250 kg)
Werkzeugtemperatur: °C (z. Bsp. 80 °C)
Erlaubte Aufheizzeit von Raumtemperatur auf die Werkzeugtemperatur: min

(z. Bsp. 60 min)

Ermittlung der Kahlleistung
Wird Kihlung bendtigt?

wenn ja,

Besitzt das Werkzeug einen HeiRkanal?

Wenn ja, mit welcher Heizleistung? kW (z. Bsp. 0,5 kW)
verarbeiteter Kunststofftyp: (z. Bsp. PP, PE)
Durchsatz pro Stunde: kg/h (z. Bsp. 8 kg/h)
oder

Schul3gewicht: kg (z. Bsp. 20 g) und

Schul? pro Stunde: (z. Bsp. 30 SchuR/h)
Einspritztemperatur: °C (z. Bsp. 180 °C)
Entformungstemperatur: °C (z. Bsp. 60 °C)

Steht Kihlwasser zur Verfigung?

Wenn ja, maximale Kihlwassertemperatur: °C (z. Bsp. 15 °C)
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